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ABSTRACT: 

The hand held power tool, such as a power drill, has a clamp (16) 
fitted to 

its body (4) to enable one end of a cord (10) to be attached. This 
cord (10) 

passes around the part of the structure (2) being drilled and its 
free end is 

then attached to a shaft (20) . This shaft is attached to the drill 
body in the 

place in which an auxiliary handle is normally fitted. This shaft 
(20) can be 

rotated by means of an attached handle (26) so that the cord (10) is 
wound on 
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to the shaft and exerts an axial force on the drill during the 
drilling 

operation. USE - Hand-held power tools. 
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(§) Hilfseinrichtung fur eine Hand-Werkzeugmaschine 

Eine Hilfseinrichtung fur eine Hand-Werkzeugmaschine, 
insbesondere Handbohrmaschine. Zu der Hilfseinrichtung 
gehort ein langgestrecktes, biegsames Zugelement, insbe- 
sondere eine Leine. ferner ein Halter, der am Maschinenge- 
hause der Hand-Werkzeugmaschine vorgesehen ist und zum 
Befestigen des einen Endes des Zugelementes dient und 
eine Wickelwelle, die am Maschinengehause anstelle eines 
. abnehmbaren zusatzlichen Handgriffs drehbar angebracht 
ist und zum Aufwickeln des Zugelements dient. Am aufteren 
Ende der Wickelwelle ist ein Kurbelgriff vorgesehen. Im Be- 
trieb wird das Zugelement urn ein Werkstuck, z. B. einen Tra- 
ger geschlungen. Sein eines Ende ist am Maschinengehause 
bef estigt, sein anderes Ende wird von der Wickelwelle auf- 
gewickelt, so daB die Maschine vom Handworker gegen das 
■ Werkstuck gezogen werden kann. Bei einer anderen Ausfuh- 
f rungsform ist das Zugelement in einer Aufwickelvorrichtung 
* mit Aufwickelfeder am Maschinengehause untergebracht. 
Bei Bedarf wird sein freies Ende aus dem Gehause heraus- 
gezogen, urn das Werkstuck gefuhn und am Maschinenge- 
hause festgelegt. Die Aufwickelvorrichtung zieht dann 
selbsttatig die Werkzeugmaschine gegen das Werkstuck. 



BUNDESDRUCKEREI 01.91 008 069/272 9/50 



8/18/06, EAST Version: 2.1.0.14 



1 

Beschreibung 



DE 39 27 971 Al 



Die Erfindung bezieht sich auf eine Hilfseinrichtung 
fur eine Hand-Werkzeugmaschine. Alle oder die mei- 
sten Teile der Hilfseinrichtung sind am Gehause einer 
soichen Maschine nachtrSglich anzubringen. 

Die Erfindung hat besondere Bedeutung fur Hand- 
bohrmaschinen, und zwar auch dann, wenn in ihr Bohr- 
futter oder ihre sonstige Werkzeughalterung nicht ein 
Bohrer sondern ein Fraser, eine Schleifscheibe oder ein 
anderes Werkzeug eingespannt ist 

Besondere Bedeutung hat die Erfindung fiir das Boh- 
ren oder Frasen von Lochern groBerer Durchmesser, 
z.B. 25 mm und mehr in Stahltrager, aber auch in Stahl- 
platten, die vom Handwerker nur iiber eine Leiter er- 
reichbar sind. 1st eine waagerechte Bohrung auszufuh- 
ren, so hat der Handwerker auf der Leiter nicht genii- 
gend Halt, urn auf die Maschine eine ausreichende Kraft 
in Richtung der Bohrung auszuiiben. Soli von unten 
nach oben gebohrt werden, so wirkt allein das Gewicht 
der Maschine auf die Dauer sehr ermudend, und es ist 
dann schwierig, noch ausreichend Kraft in Richtung der 
Bohrung auf die Maschine auszuiiben. 

Ein weiteres Problem liegt darin, daB beim Durch- 
bohren einer Platte oder eines Bestandteils ernes Tra- 
gers aus Stahl, wozu eine vorhandene Bohrung auf ei- 
nen grdfieren Durchmesser von z. B. 25 mm aufgeweitet 
wird. der sich bildende Bohrspan am Ende des Bohrvor- 
gangs einen erheblichen Drehwiderstand auf den Boh- 
rer austibt. Wird der Bohrer gegen Ende der Bohrung 
noch mit derselben Kraft wie vorher vorgeschoben, so 
bildet sich ein relativ dicker Span. Durch diesen wird u. 
U. der Bohrer festgehalten, zumindest aber auf die Ma- 
schine ein derart hohes Widerstandsmoment ausgeubt, 
daB die Bohrmaschine dem Handwerker aus den Han- 
den gerissen werden kann. In einer soichen Situation 
besteht auch die Gefahr, daB der Handwerker unbeab- 
sichtigt einen an der Maschine vorgesehenen Schalt- 
knopf fOr Dauerantrieb betatigt. In vielen Fallen waren 
Kopf- und Armverletzungen durch die herumschwen- 
kende oder -fliegende Maschine die Folge, sogar Stiirze 
von der Leiter. 

Durch die vorliegende Erfindung soil eine Hilfsein- 
richtung geschaffen werden, die dem Handwerker vor 
allem hohe Sicherheit bietet und die geschilderten und 
verwandte Arbeiten erleichtert Beim Bohren soli sie es 
ihm daruber hinaus ermoglichen, die Spanbildung derart 
zu beeinflussen, daB am Ende der Bohrung nur ein diin- 
ner Span erzeugt wird, der nur ein kleines Bremsdreh- 
moment auf die Bohrmaschine ausiiben kann. 

Diese Aufgabe wird durch die Erfindung gemafi An- 
spruch 1 oder 10 geldst. (In den folgenden Ausfuhrun- 
gen werden auch die in den Anspriichen definierten Be- 
griffe verwendet.) 

Zur UnterstUtzung der Bohr-, Fras- oder Schleifarbeit 
wird ein Zugelement verwendet, im allgemeinen eine 
Leine, durch die die Maschine nicht nur gehalten, son- 
dern auch in Richtung ihrer Antriebswelle an des Werk- 
stiick, also einen Trager, eine Platte o.dgl. herangezogen 
werden kann. 

Das eine Ende des Zugelements wird mit dem Halter 
am Maschinengehause fest angebracht. Das Zugele- 
ment wird dann z.B. um einen Trager geschlungen, in 
den gebohrt werden soil, oder es wird auf andere Weise 
an dem zu bearbeitenden Werkstiick, z. B. einer Platte 
angebracht. Von dort lauft das Zugelement zuruck zum 
Maschinengehause, namlich zu einer Wickelwelle, die 
dort anstelle eines abnehmbaren Handgriffs drehbar an- 



gebracht ist Wird die Wickelwelle nun von Hand mit 
Hilfe des Kurbelgriffes gedreht, so wird das Zugelement 
aufgewickelt und damit die Maschine durch Drehen am 
Kurbelgriff in Richtung ihrer Antriebewelle gegen des 

5 Werkstiick gezogen. Der Handwerker kenn den Zug 
sehr fein dosieren und damit die Kraft, mit der des 
Werkzeug in das Werkstiick eingefuhrt wird, insbeson- 
dere ein Bohrer oder ein Lochfraser in eine Bohrung. 
Bei Arbeiten in waagerechter Richtung von einer Lei- 

io ter aus hat der Handwerker keine Schwierigkeit, eine 
ausreichende Kraft auf die Maschine auszuiiben, 
braucht sich aber nicht entsprechend stark auf der Lei- 
ter abzustiitzen. Beim Arbeiten nach oben wird der 
Handwerker vom Gewicht der Maschine entlastet. Er 

is hat die Moglichkeit, gegen Ende eines Bohrvorganges, 
also kurz vor dem vollstandigen Durchbohren einer 
Platte, eines Flansches o.dgL, die Kraft zu verringern, so 
daB dann nur ein feiner Span gebildet wird, der nur noch 
ein geringes, gut zu beherrschendes Bremsdrehmoment 

20 auf die Maschine ausiibt. Er kann auch Zug auf die Ma- 
schine ausiiben, ohne daB das Werkzeug das Bohrloch 
verlaBt z. B. um einen sicheren Stand zu haben, auch um 
das Werkzeug dosiert vortreiben zu konnen. 
Ist kein zu umschlingender Trager vorhanden, so laBt 

25 sich in einer kleinen Hilfsbohrung mit Hilfe eines Dubels 
ein Haken befestigen, durch den das Zugelement ge- 
ftihrt werden kann. Sind mehrere Bohrungen langs einer 
Geraden auszufiihren, so kann zum Halten des einen 
Endes des Zugelements ein Schlitten dienen, der langs 

30 einer Gleitschiene verschiebbar ist, die nahe dem oder 
am Werkstiick angebracht ist. 

Bei der Losung gemaB Anspruch 10 wird am Maschi- 
nengehause eine Aufwickelvorrichtung fiir das Zugele- 
ment mit Aufwickelfeder befestigt. Am Maschinenge- 

15 hause befindet sich auBerdem ein Befestigungsteil zum 
Festlegen des auszuziehenden freien Endes des Zugele- 
ments. 

Die Erfindung bezieht sich auch auf Arbeitsverfahren, 
die unter Verwendung einer der beanspruchten Hilfs- 

40 einrichtungen durchzufuhren sind. Nach dem einen Ar- 
beitsverfahren wird das eine Ende des Zugelements am 
Maschinengehause befestigt, das Zugelement um ein 
Werkstiick geschlungen oder durch eine Offnung ge- 
fiihrt, die im Werkstiick oder an einem Widerlager am 

45 Werkstiick in dessen Nahe vorgesehen ist und durch 
Drehen des Kurbelgriffes das Zugelement aufgewickelt, 
wodurch die Maschine und das Werkzeug gegen das 
Werkstiick gezogen werden. 

Nach dem anderen Arbeitsverfahren wird das Zug- 

50 element zum Teii, unter Spannen der Aufwickelfeder 
aus der Aufwickelvorrichtung herausgezogen. Der her- 
ausgezogene Teil des Zugelements wird um ein Werk- 
stiick geschlungen oder dgl. Das frete Ende des Zugele- 
ments wird dann am Maschinengehause verankert 



55 



Weiterbiidungen der Erfindung 



ergeben sich aus den Unteranspriichen. 
Wird der Halter nicht von vornherein am Gehause 

60 angebracht, so kann er nachtraglich durch einen Befesti- 
gungsteil, insbesondere eine bandformige Schelle dort 
angebracht werden. 

Zu Beginn des Aufwickelvorganges kann das Zugele- 
ment durch einige Umdrehungen von Hand auf die Wik- 

65 kelwelle gewickelt werden, wonach es dann durch Dre- 
hen am Kurbelgriff weiter aufgewickelt werden kann. 
Bequemer ist es, wenn am Umfang der Wickelwelle ein 
Mitnehmer, insbesondere in Form einer Ose vorgese- 
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hen ist, durch den/die das Zugelement vor Beginn des 
Aufwickelvorganges gesteckt wird. 

Die Wickelwelle kann drehbar auf einer Achse sitzen, 
die an ihrem einen Endc einen Gewindebolzen hat, der 
zu der fur den zusatzlichen Handgriff vorgesehenen Ge- 
windebohrung paBt. Nach Entfernen des Handgriffs 
kann also die Wickelwelle angebracht werden, 

Der Kurbelgriff kann als runde Griffscheibe ausgebil- 
det sein. Zur VergrdBerung des Kurbeldrehmoments 
kann der Hebelarm durch Einfuhren einer Stange in die 
Griffscheibe, quer zur Wickelachse vergrdBert werden. 

Der Kurbelgriff kann statt dessen als Ratsche ausge- 
staltet sein, wie sie z. B. bei Kfz-Handbremshebeln be- 
kannt ist. Vorteilhaft ist hierbei, daB der Hebelarm der 
Ratsche, anders als eine drehfest mit der Wickelwelle 
verbundene Stange, immer in einer fur den Handwerker 
gunstigen Lage betatigt werden kann. 

Sollen Platten aus ferromagnetischem Material, ins- 
besondere Stahl bearbeitet werden, so kann das Zugele- 
ment an einem Permanent- oder Elektromagneten, an- 
gebracht werden. Zu diesem Zweck kann der Magnet 
mit einem durchgehenden Kanal, einer Ose oder einem 
Haken ausgerustet werden. so daB das Zugelement 
durchgesteckt werden kann. 

Ausfuhrungsbeispiele mit weiteren Merkmalen der 
Erfindung werden im folgenden anhand der Zeichnun- 
gen beschrieben. 

Fig. 1 zeigt in Seitenansicht eine Bohrmaschine beim 
Anbohren eines Tragers von unten her mit einer ersten 
Ausfuhrungsform einer Hilfseinrichtung. 

Fig. 2 zeigt fur diese Ausfuhrungsform im Langs- 
schnitt die Anbringung der Wickelwelle mit ihrem 
Handrad an einer Achse. 

Fig. 3 zeigt in Seitenansicht die Anbringung einer Lei- 
ne der Hilfseinrichtung mit einem Magneten an einer 
Platte. 

Fig. 4 zeigt eine zweite Ausfuhrungsform, und zwar in 
teilweise unterbrochener Seitenansicht eine Ratsche zur 
Betatigung der Wickelwelle, gesehen aus einer Ebene 
IV-IVinFig. 1. 

Fig. 5 zeigt eine dritte Ausfuhrungsform in Seitenan- 
sicht entsprechend Fig. 1, mit einer am Gehause ange- 
brachten Aufwickelvorrichtung mit Aufwickelfeder. 

Fig. 1 zeigt einen waagerechten Stahltr^ger 2, in den 
von unten her ein Loch gebohn werden soil. Hierzu 
dient eine Bohrmaschine mit einem Maschinengehause 
4, einem Bohrfutter 6 und einem Spiralbohrer 8. 

Ober den Trager 2 ist ein Zugelement !0 in Gestalt 
einer Leine, z.B. ein geflochtenes Seil von 6 mm Starke 
gefuhrt. Das eine, in Fig. 1 linke Ende des Zugelements 
ist uber eine Ose 12 an einem Halter 14 befestigt. Der 
Halter kann schon bei der Herstellung des Gehauses 
dort vorgesehen sein, kann aber auch, wie hier gezeigt, 
ein Stuck Bandmaterial sein, das in Fig. 1 nach oben 
abgewinkelt ist und dort ein Loch hat, durch das die Ose 
12 gefuhrt ist Der Halter laBt sich mit Hilfe einer band- 
formigen Schelle 16 nachtraglich am Maschinengehause 
4 befestigen. 

An der in. Fig. 1 oberen rechten Seite des Maschinen- 
gehauses 4 sitzt normalerweise ein zusatzlicher Hand- 
griff. Dieser wurde abgeschraubt. In die dann frei zu- 
gangliche Gewindebohrung wurde eine Achse 18 ge* 
schraubt (Fig. 2), deren linkes Ende als Gewindebolzen 
19 ausgebildet ist. Diese Verbindung ist Starr und fest 
herzustellen. Zum Aufwickeln des Zugelements 10 dient 
eine Wickelwelle 20, die an ihrem rechten Ende Teile 
tragi, die als Handkurbel fungieren, namlich eine Griff- 
scheibe 22, die drehfest mit der Wickelwelle verbunden 
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ist und eine radiale Bohrung 24 hat, in die zur Erhdhung 
des Wickeldrehmoments eine Stange 26 einschraubbar 
ist. Wie Fig. 2 zeigt, hat die Achse an ihrem rechten 
Ende einen Schraubkopf 28. Die Achse 12 wurde durch 
s den mittigen Hohlraum der Wickelwelle gefuhrt, und 
dann wurde die Wickelwelle frei drehbar und mit gerin- 
gem seitlichem Spiel mit dem Maschinengehause 4 fest 
verschraubt. 

Am Umfang der Wickelwelle ist ein Mitnehmer 30 in 
io Gestalt einer Ose befestigt, deren Offnung zum Durch- 
fuhren des Zugelements 10 ausreicht. 

Zum Benutzen wird das am Rucken des Maschinen^ 
gehauses (links in Fig. 1) einseitig befestigte Zugele- 
ment 10 zunachst uber den Trager 2 oder irgend einen 
15 anderen anzubohrenden Gegenstand gefuhrt, dann auf 
der in Fig. 1 rechten Seite abwarts gefuhrt, durch die 
Ose 30 gesteckt, soweit wie moglich durchgezogen, und 
kann dann frei herunterhangen. Durch Drehen an der 
Griffscheibe 22 wird das Zugelement dann auf die Wik- 
20 kelwelle gewickelt, wodurch das Maschinengehause 
aufwarts gegen den Trager 2 gedruckt wird. Wahrend 
des Bohrvorganges laBt sich die Andruckkraft fein do- 
siert den jeweiligen Umstanden anpassen oder sogar 
Zug auf die Maschine ausuben, ohne daB das Werkzeug 
25 das Bohrloch verlaBt. 

Entsprechendes gilt fur den Fall, daB in waagerechter 
Richtung gebohrt werden soil (vgl. Fig. 1 nach rechts urn 
90° gekippt). 

Soil in eine Stahlplatte 32 (Fig. 3) gebohrt werden, 
30 deren Ausdehnung oder Anbringung ein Umschlingen 
durch das Zugelement nicht zulaBt, so wird ein Magnet 
34 an der Platte angebracht. Dies kann ein Permanent- 
oder Elektromagnet sein. Durch eine Aussparung 36 
oder einen Haken am Magneten wird nun das Zugele- 
35 ment gefuhrt und in der gleichen Weise, wie es oben 
beschrieben wurde, aufgewickelt. 

Statt einen Magneten zu verwenden, kann man auch 
in eine Wand ein Loch bohren und mit Hilfe eines Dii- 
bels einen Haken einsetzen, durch den dann das Zugele- 
40 ment gefuhrt werden kann. 

Der Kurbelgriff kann auch anders ausgebildet wer- 
den, als es in Fig. 1 und 2 dargestellt ist, namlich ais 
Ratsche, wie sie ahnlich bei Betatigungshebeln fur 
Kraftfahrzeug-Handbremsen bekannt ist. Wie Fig. 4 
45 zeigt, kann ein Klinkenrad 38, von dem hier nur einige 
Zahne 40 dargestellt sind, drehfest auf dem in Fig. 1 
rechten Ende der Wickelwelle 20 angebracht sein. Urn 
eine Achse 42 des Klinkenrades ist (in an sich bekannter, 
hier nicht naher dargestellter Weise) ein Hebelarm 44 
50 schwenkbar gelagert Am unteren Ende des Hebelarms 
ist eine Klinke 46 vorgesehen, die fest an einem Stift 48 
sitzt und durch eine Wendelfeder 50 gegen das Klinken- 
rad gedrOckt wird. Beim Schwenken des Hebelarms 44 
nach rechts in Fig. 4 wird das Klinkenrad 38 mitgenom- 
55 men. Hierdurch wird die Wickelwelle 20 angetrieben 
und das Zugelement 10 sufgewickelt. Beim Ruckbewe- 
gen des Hebelarms 44 nach links ratscht die Klinke 46 
ohne Wirkung uber die Zahne 40. Die Wickelwelle 20 ist 
in diesem Falle unter Reibung auf ihrer Achse gelagert, 
60 so daB dss Klinkenrad 38 beim Ruckbewegen der Stan- 
ge 44 nicht mitgenommen wird und das vom Zugele- 
ment ausgeubte Drehmoment aufgenommen wird. 

Am oberen Ende des Hebelarms 44 ist ein Ausldser 50 
in Form eines Druckknopfes vorgesehen, der uber einen 
65 hier nicht naher dargestellten Mechanismus bei Betati- 
gung fur das Hochziehen der Klinke 46 auBer Eingriff 
mit den Zahnen 40 des Klinkenrades 38 sorgt. 
Bei Verwendung der beschriebenen Ratsche hat der 
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Handwerker die Mdglichkeit.den Hebelarm 44 in einen 
fiir seine Arbeit giinstigen Winkelbereich zu bringen, so 
daB seine eigentliche Bohrarbeit, Frasarbeit oddgL 
durch dss Heranziehen der Maschine am wenigsten be- 
hindert wird. 

Bei der in Fig. 5 dargestellten dritten AusfOhrungs- 
form ist am Maschinengehause mit Hilfe der Schelle 16 
eine Aufwickelvorrichtung 60 fest angebracht, die eine 
Aufwickeifeder in Gestalt einer Spiralfeder enthalt. 
Vorrichtungen dieser Art sind z. B. zum Einziehen von 
Hundeleinen bekannt Aus der Aufwickelvorrichtung 60 
wird bei Bedarf das Zugelement 10 herausgezogen, urn 
den Trager 2 geschlungen oder durch eine Ose od. dgl 
gefuhrt Das freie Ende 62 des Zugelements, des sich in 
diesem Falle rechts vom Trager 2 befindet, wird mit 
einem Haken 64 in eine Ose 66 eingehangt, die am Ma- 
schinengehause 4 befestigt ist Die Ose 66 wurde nach 
Entfernen des zusatzlichen Handgriffes dort fest einge- 
schraubt. Die Aufwickeifeder ist so dimensioniert, daB 
sie einen Zug gewiinschter GrdBe auf das Maschinenge- 
hause ausiibt. Zum Steuern des Aufwickelvorganges ist 
in an sich bekannter Weise am Gehause der Aufwickel- 
vorrichtung 60 ein hier nicht dargestellter Betatigungs- 
knopf oder -hebel vorgesehen. 

Bezugszeichen 

2 Trager 

4 Maschinengehause 

6 Bohrfutter 

8 Spiralbohrer 
10 Zugelement 
12 Ose 
14 Halter 
16 Schelle 

18 Achse 

19 Gewindebolzen 

20 Wickelwelle 
22 Griffscheibe 
24 radiale Bohrung 
26 Stange 
28 Schraubkopf 
30 Mitnehmer 
32 Stahlplatte 
34 Magnet 
36 Aussparung 
38 Klinkenrad 
40 Zahn 
42 Achse 
44 Hebelarm 
46 Kline 
48 Stift 
50 Ausloser 

60 Aufwickelvorrichtung 
62 freies Ende 
64 Haken 
66 Ose 



10 



20 



25 



30 



35 



40 



45 



50 
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Patentanspriiche 

I. Hilfseinrichtung fiir eine Hand-Werkzeugma- 
schine, insbesondere Handbohrmaschine mit einem 
Maschinengehause (4), gekennzeichnet durch fol- 
gende Merkmale: 

a) ein langgestrecktes, biegsames Zugelement 
(10), insbesondere eine Leine, 

b) ein am Maschinengehause vorgesehener 
Halter (14) zum Befestigen des einen Endes 



60 



65 



des Zugelementes, 

c) zum Aufwickeln des Zugelements eine Wik- 
kelwelle (20), die am Maschinengehause an- 
stelle eines abnehmbaren zusatzlichen Hand- 
griffes drehbar und quer zur Antriebswelle der 
Maschine anzubringen ist, 

d) ein Kurbelgriff am auBeren Ende der Wik- 
kelwelle. 

2. Hilfseinrichtung nach Anspruch 1. dadurch ge- 
kennzeichnet, daB ein Befestigungsteil, insbesonde- 
re in Form einer bandformigen Schelle (16) vorge- 
sehen ist, der/die zum nachtraglichen Anbringen 
des Halters diem. 

3. Hilfseinrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB am Umfang der Wickelwelle ein 
Mitnehmer (30) befestigt ist, der zum Durchfiihren 
und Mitnehmen des Zugelements (10) beim Auf- 
wickeln dient. 

4. Hilfseinrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Mitnehmer (30) als Ose aus- 
gebildet ist, 

5. Hilfseinrichtung nach Anspruch 1, gekennzeich- 
net durch folgende Merkmale: 

a) die Wickelwelle sitzt drehbar auf einer Ach- 
se (18). 

b) die Achse hat an ihrem einen Ende einen 
Gewindebolzen (19), passend zu einer im Ma- 
schinengehause fiir den zusatzlichen Handgriff 
vorgesehenen Gewindebohrung. 

6. Hilfseinrichtung nach Anspruch I, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Kurbelgriff als runde Griff- 
scheibe (22) ausgebildet ist. 

7. Hilfseinrichtung nach Anspruch 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB in einen Kanal, der in der Griff- 
scheibe quer zu ihrer Drehachse vorgesehen ist. zur 
VergrdBerung des Wickeldrehmoments eine Stan- 
ge (26) einschraubbar ist 

8. Hilfseinrichtung nach Anspruch I, gekennzeich- 
net durch folgende Merkmale: 

a) der Kurbelgriff ist ein radial zur Wickelwel- 
le angeordneter Hebelarm (44), der mit der 
Wickelwelle fiber eine Ratsche in Wirkverbin- 
dung steht, 

b) die Wickelwelle (20) ist auf der Achse (18) 
unter Reibung gelagert. 

9. Hilfseinrichtung nach Anspruch 8, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB am Hebelarm (44) ein Ausloser 
(50) vorgesehen ist, der zum Auskuppeln der Rat- 
sche dient. 

10. Hilfseinrichtung fiir eine Hand-Werkzeugma- 
schine, insbesondere Handbohrmaschine mit einem 
Maschinengehause (4), gekennzeichnet durch fol- 
gende Merkmale: 

a) ein langgestrecktes, biegsames Zugelement 
(10), insbesondere eine Leine, 

b) ein am Maschinengehause vorgesehener 
Befestigungsteil zum Festlegen des freien En- 
des (62) des Zugelementes, 

c) zum Aufwickeln des Zugelements eine Auf- 
wickelvorrichtung (60), die am Maschinenge- 
hause anzubringen ist und mit einer Aufwik- 
kelfeder ausgestattet ist. 

1 1. Hilfseinrichtung nach Anspruch 10, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl die Aufwickeifeder eine Spiralfe- 
der ist. 

12. Hilfseinrichtung nach einem der vorangehenden 
Anspriiche, gekennzeichnet durch folgende Merk- 
male: 
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a) zum Halten des Zugelements an einer Platte 
(32) aus ferromagnetischem Material, insbc- 
sondere StahL weist die Hilfseinrichtung zu- 
satzlich einen Magneten (34) auf, 

b) der Magnet hat eine Aussparung (36), einen 5 
Haken oder Ose od. dgl. zum Durchfuhren des 
Zugelements. 

13. Hilfseinrichtung nach Anspruch 12, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi der Magnet (34) ein permanent- 
magnet ist. 10 

14. Hilfseinrichtung nach Anspruch 12, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl der Magnet (34) ein Elektroma- 
gnet ist. 

15. Arbeitsverfahren, durchzufuhren unter Ver- 
wendung einer Hilfseinrichtung nach einem der 15 
Anspruche 1 bis 9, 12 bis 14, gekennzeichnet durch 
folgende Verfahrensschritte: 

a) das eine Ende des Zugelements wjrd am 
Maschinengehause befestigt, 

b) das Zugelement wird urn ein Werkstuck ge- 20 
schlungen oder durch eine Offnung gefuhrt, 
die im Werkstuck oder an einem Widerlager 
am WerkstUck oder in dessen Na*he vorgese- 
hen ist, 

c) durch Betatigen des Kurbelgriffes wird das 25 
Zugelement aufgewickelt, wodurch die Ma- 
schine und das Werkzeug gegen das Werk- 
stuck gezogen werden. 

16. Arbeitsverfahren nach Anspruch 15, dadurch 
gekennzeichnet, daO das freie Ende des Zugele- 30 
ments zunachst durch den Mitnehmer an der Wik- 
kelwelle gefuhrt wird. 

17. Arbeitsverfahren, durchzufuhren unter Ver- 
wendung einer Hilfseinrichtung nach einem der 
Anspriiche 10, 11, 12 bis 14, gekennzeichnet durch 35 
folgende Verfahrensschritte: 

a) das Zugelement wird zum Teil, unter Span- 
nen der Aufwickeifeder aus der Aufwickelvor- 
richtung herausgezogen, 

b) der herausgezogene Teil des Zugelements 40 
wird urn ein Werkstuck geschlungen oder 
durch eine Offnung gefuhrt, die im WerkstOck 
oder an einem Widerlager am Werkstuck oder 

in dessen Nahe vorgesehen ist, 

c) das freie Ende des Zugelements wird am 45 
Maschinengehause verankert. 
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